LEMBAR PERSETUJUAN

IMPLEMENTASI QUALITY FUNCTION DEPLOYMENT (QFD)
UNTUK PERANCANGAN JIG MASPRO PADA PROSES CNC
MILING
(STUDI KASUS PADA PT. FULLER AUTOPARTS)

Disusun Oleh:

WAHYU ARGI WIJAYA
NIM: 16-26-201-167

Menyetujui,
Tangerang,

Pembimbing

NIDN. 042603§302




LEMBAR PENGESAHAN

IMPLEMENTASI QUALITY FUNCTION DEPLOYMENT (QFD)
UNTUK PERANCANGAN JIG MASPRO PADA PROSES CNC
MILING
(STUDI KASUS PADA PT. FULLER AUTOPARTS)

Disusun Sebagai Syarat untuk Memperoleh
Gelar Strata | Teknik Industri

Nama : Wahyu Argi Wijaya
NIM : 16-26-201-167
Prodi : Teknik Industri

Telah dipertahankan di depan Tim Penguji
dan dinyatakan lulus pada Sidang Tugas Akhir
8 September 2023

Dosen Pembimbing : Tri Widodo, S.T,, M.T.
NIDN. 0426058302

Dosen Penguji | : Dr H. Joko Supono, S.T,, M.T.
NIDN. 0413077304

Dosen Pengu)i 2 : Hartono, S.T., M.T,
NIDN. 0429046601




aayn,lapm'anmgasakhumxadalahashdanbelumpernnhdnajukan
;ﬁmdi Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah

NII, kecuali arahan pembimbing,

lam karya tulis ini tidak terdapat karya atau pendapat yang telah ditulis atau

dipublikasikan orang lain, kecuali secara tertulis dengan jelas dicantumkan

Sebagalacuandalmn naskah dengan disebut nama pengarang dan dicantumkan

raﬁ Pemyataan ini saya buat dengan sesungguhnya dan apabila dikemudian hari
ferdapat penyimpangan dan ketidak benaran dalam pernyataan ini maka saya
‘bemedia menerima sanksi akademik sesuai dengan ketentuan Program Studi
Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Tangerang.
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